河南中力明新材料有限公司
招聘简章

一、企业基本情况
（一）发展历程
河南中力明新材料有限公司于2021年3月10日在河南郑州巩义市注册成立，由北京中力明新材料有限公司、珠海横琴银榈科技合伙企业联合出资组建，落地巩义市站街镇豫联工业园区，自成立起聚焦高端轻合金产业化落地，依托公司研发团队技术成果转化，先后落地熔铸、高端特种铝合金、锻造三大生产厂区建设；锻造生产线获批国家高速铁路装备用耐蚀抗疲劳铝合金锻造生产示范线，企业陆续获评国家高新技术企业、国家级专精特新小巨人、郑州市产业链链主企业，同步建成巩义、长沙两个研发中心与两个省级工程技术研发平台，短短数年完成从项目落地、产线投产到资质认证、核心产品国产替代的跨越式发展。
（二）主营业务
公司是集研发、生产、销售于一体的高端轻合金新材料制造企业，主营高强铝合金、镁合金、钛合金、高温合金铸锭与锻件全链条产品，产品覆盖熔铸圆锭/扁锭、自由锻件、模锻件、环形件、筒形锻件，配套精密机加工服务。 产品应用聚焦航空航天、轨道交通、新能源汽车、氢能源储氢、核工业、兵器船舶、3C半导体七大领域；代表产品包含储氢瓶铝合金管坯、动车组铝合金轴箱体、航天大型铝合金锻环、半导体超大尺寸铝合金锻板等，其中储氢瓶铝管坯国内市场占有率超 55%，高铁轴箱体打破进口依赖瓶颈。
（三）产业优势
   1、资质体系优势：通过 ISO9001质量、ISO14001环境、ISO45001职业健康、IATF16949汽车、AS9100航空、国军标 GJB9001C、二级军工保密、国际铁路行业标准等多重权威认证，具备军工、航空、轨道交通等高端领域准入资质。
2、产线工艺优势：熔铸引进法国 Novelis 除气过滤、美国 Wagstaff国际顶尖铸造设备与气滑式、LHC低液位专利铸造工艺；锻造配置100MN、45MN、12.5MN大型液压锻造机组，配套全流程热处理炉组与精密CNC机加工；新材料厂采用模块化布局生产线，可兼顾大批量量产与小批量新品试制，2/7系高端铝锭探伤可达AAA军工级标准。
（四）经营规模
1. 产能规模
熔铸板块：建成5万吨 / 年铝合金圆铸锭、10万吨/年铝合金扁锭两条量产线；新材料厂专属 2、7系高端铝合金特种熔铸线，可生产φ60mm~φ900mm全规格高端圆锭、300~650mm厚系列扁锭。
锻造板块：国家级高铁铝合金锻造示范线，可量产0.5kg~1000kg铝合金模锻件、最大6吨铝制自由锻件、最大外径2300mm铝环件；可承接5吨以内钛合金/高温合金锻件；储氢瓶铝管坯年产能18000支；同步配套数控机加工全工序产能。
2. 科创规模
设立巩义、长沙两个研发中心，建成河南省高性能铝合金锻件工程技术研究中心、河南省企业技术中心两大省级研发平台；截至 2026 年 3 月，拥有专利 26 项（发明专利 7 项、实用新型 19 项）、6项软件著作权、3项科技成果，参与1项国家标准编制，配置金相显微镜、三坐标、直读光谱仪、超声波探伤全套理化检测设备。
（五）核心竞争力
    1、顶尖专家技术壁垒：由中南大学张新明教授（俄罗斯/白俄罗斯多国院士、国家973铝项目首席）担任首席科学家，硕博专家组成稳定研发团队，与中南大学、北工大、北京有色院深度产学研合作；自主研发高强铝合金抗拉强度≥750MPa，多项配方、铸造、热处理工艺为自研独有技术，多项产品填补国内空白。
2、国产替代产品优势：动车组铝合金轴箱体、大型航天锻环、半导体超大锻板等关键产品突破国外垄断，实现国产化替代；高端2/5/7 系航空铝锭对标国际一线品牌，满足军工、航空严苛质量要求。
3、全产业链一体化：从合金配方研发→熔铸铸锭→热处理→锻造成型→精密机加工→成品检测全流程自研自控，减少外协环节，产品质量可控、交付周期优势突出。
（六）发展愿景与发展规划
1. 企业愿景
成为轻合金领域研发能力领先、国际一流新材料企业；坚守“成就客户、至诚守信、心行合一、持续创新”价值观，以科技创新驱动可持续发展。
2. 中长期发展方向
立足高强铝合金现有优势，持续扩充镁合金、钛合金、高温合金产业化产能，打造国际先进水平的高端轻合金研发生产基地；深耕航空航天、轨道交通、新能源、核工业高端市场，持续攻克新材料 “卡脖子” 技术，助力国内高端装备制造业升级，稳步提升我国新材料行业国际竞争力。
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招聘信息汇总表

	岗位名称
	招聘人数
	专业要求
	学历要求
	工 作地 点

	产品研发设计工程师
	5
	金属材料、材料成型、锻造工艺、机械设计制造及其自动化相关专业
	本科及以上，硕博优先
	巩义

	工艺
工程师
	5
	金属材料、锻造及热处理、机械设计制造及其自动化专业
	本科及以上，硕博优先
	巩义

	AI智能制造工程师

	3
	机械设计制造及其自动化、自动化、人工智能、测控技术、电气工程
	本科及以上，硕博优先
	巩义


三、各岗位岗位职责
（一）产品研发设计工程师
1. 日常工作：依据客户技术要求完成航空航天、轨道交通、新能源等铝锻件及配套模具的三维建模和加工图纸编制；对接工艺、生产进行技术交底；新产品图纸设计、老产品结构优化；图纸分类归档与涉密资料保管；参与铝合金新材料研制，协助开展熔铸配方、成分配比方案设计，跟踪试样试制全过程。
 2. 岗位职责：产品结构设计、图纸审核、现场设计问题处理，配合新品试制；参与新型铝合金成分研发、熔铸工艺方案设计，联动研发部门完善材料性能优化工作
（二）工艺工程师
1、日常工作：编制熔铸、锻造、热处理、机加工工艺规程；现场处理生产工艺异常，优化工艺参数；跟踪产品试制，整理工艺档案。
2、岗位职责：全流程工艺制定、落地、改良，解决生产质量工艺问题。
（三）AI智能制造工程师
1.日常工作：收集铝加工行业智能产线、机器人相关行业资料，整理调研报告；配合设计、工艺人员，梳理熔铸、锻造工序智能化改造需求；参与车间现有设备数据梳理，为后期 AI 建模、智能升级储备基础数据；生产智能化相关新技术。
2.岗位职责：负责公司智能化、AI、机器人项目前期筹备、资料储备、需求梳理，配合企业远期智能制造转型升级规划落地。
四、薪酬福利待遇：
1、产品研发设计工程师：8000-12000元
2、工艺工程师：8000-12000元
3、AI智能制造工程师：8000-12000元
社保保障：缴纳五险一金（养老保险、医疗、失业、工伤、生育保险、住房公积金），按当地法定标准缴存。
休假福利：依法享受法定节假日、婚假、产假等带薪休假。
培训晋升：具备完善岗前 + 在岗专项培训体系。
食宿保障：公司提供员工宿舍，厂区内设员工食堂。
其他福利：定期组织各项活动、节日礼、年终绩效奖金等。
五、报名方式及流程：
应聘者将个人简历发送至招聘邮箱：szdyz88@qq.com
1. 简历初审：行政人事部收到简历后统一筛选审核；
2. 初筛沟通：简历合格人员，公司电话邀约线上沟通，核实求职信息、岗位匹配度；
3. 现场面试：线上沟通达成意向后，通知应聘者前往公司参加现场面试（专业面谈 + 实操考核按需安排）；
4. 录用入职：面试综合评审通过，确定录用，按公司规定办理入职手续。
六、专属联系方式
企业对接人：蔡梦月
联系电话138380370749
邮箱szdyz88@qq.com
企业地址：河南省郑州市巩义市站街镇东岭豫联工业园区二号道1号 河南中力明新材料有限公司。
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